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Огромные ресурсы возобновляемой лигноцеллюлозной биомассы представлены древесиной, которая может 
использоваться в качестве неисчерпаемого сырья для производства ценных химических продуктов и биотоплив. 
Перспективные подходы в разработке высокотехнологичных процессов конверсии возобновляемой лигноцеллюлозной 
биомассы в востребованные химическое продукты и биотоплива (биорефайнери) основаны на фракционировании ее 
основных компонентов – полисахаридов и лигнина. Каталитическое фракционирование биомассы может использоваться в 
качестве ключевой стадии «зеленой» биорефайнери1.

В данной презентации рассмотрены новые процессы каталитического фракционирования лиственной и хвойной 
древесины, использующие «зеленые» реагенты (Н2О2, О2, этанол) и твердые катализаторы. Предложены три различных 
пути каталитического фракционирования древесной биомассы: пероксидное окисление, окисление молекулярным 
кислородом, термическая конверсия в сверхкритическом этаноле. Для этих процессов был осуществлен подбор твердых 
катализаторов и оптимальных условий их проведения, позволяющих фракционировать древесную биомассу на целлюлозу, 
ценные химикаты и жидкие биотоплива2.

Суспендированный катализатор TiO2 использован для пероксидного фракционирования древесины на 
микрокристаллическую целлюлозу и органические кислоты при 100°С. Окисление древесины кислородом в 
ароматические альдегиды и целлюлозу осуществлено в присутствии суспендированного катализатора Cu(OH)2 при 150°С. 
Высококремнеземные цеолитные катализаторы осуществляют фракционирование древесины на жидкие биотоплива и 
лигноцеллюлозу в среде сверхкритического этанола при 270°С. На основе этих каталитических процессов разработаны 
новые схемы «зеленой» биорефайнери древесины березы и лиственницы.
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